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Der Typ H Vergaser

DHiseneinstellmutter. Einstellschraube.
Diisenkontermutter. 5. Drosseleinstell-
Kolben/Saughammer. schraube.
Schnelleerlauf~ 6. Kolbenhebestift,

ABSTIMMEN .
Einzelvergaser

Motor auf normale Betriebstemperatur warmlaufen
lassen.

Moator abstellen.

Drosseleinstellschraube herausdrehen bis sie
gerade bel geschlossener Drosselklappe vom
Anschlag freiliegt.

Drosseleinstellschraube 1.1/2 Umdrehungen Sfinen.

T

Zwecks richtigen Wiederzusammenbaus Kolben/
Saugkammergruppe kennzeichnen,
Gemisch-Kabelzug abklemmen.
Dilseneinstellmutter verstellen bis Diise mit der
Briicke im Vergaser abechneidet bzw. , wenn diese
Einstellung nicht méglich 1st, Diise villig nach oben
schrauben.

Kolben/Saugkammergruppe in gekennzeichneter Lage
wieder montieren.

Sicherstellen, dass Kolhen bel Freigabe des Hebe-
stifts frei guf die Bricke fallt. Ist dies nicht der
Fall, siehe Pos. 15, 16 und 17,

Diiseneinstellmutter zwel volle Umdrehungen nach
unten schrauben.

A. Motor erneut starten und Drossel-Einstellschrache

einstelien bis die gewlinschte von der Ziindungs-
Warnlampe angezeigte Drehzahl erreicht ist.

B, Diseneinstellmutter fiir magereres Gewicht nach
oben bew. fir fetteres Gemisch nach unten
schrauben bis die schneliste Leerlaufdrehzahl, die
weiterhin ruhigen Lauf gewlhrleistet, besteht.

C. Drossel-Einstellschraube nachstellen, um falls

erforderlich auf runden Leerlauf zu berichtigen.
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Einfluss des Gemischverhiltnissea auf Auspuffgas

A. ZU MAGER: Ungleichmilgsiger Ton, nagsee Fehl-
zlindungen, entfiirbt,

B. RICHTIG: Gleichméssiger, ruhiger Ton.

C. ZU FETT: Regelmisaige oder rhythmische
Fehlziindungen, geachwiirzt,

fett
508 richtig
MOTOR mager
UPM
ZEIT ) pany

A. Gemischverhilinis kontrollieren, indem der
Hebestift vorasichtly etwa 0,8 mm {]JSE"}
angehoben wird.

B. Die oben abgebildeten Kennlinien illustrieren
den Effekt des Anhebens des Kolbens mittels
Stift auf Motordrehzahl, was Aufschluss iiber
Gemischverhilinis gibt.

FETTES GEMISCH: Starker Drehzahlanstieg.
RICHTIGES GEMISCH: Geringer Drehzahlanstieg.
MAGERES GEMISCH: Bofortiger Drebzahlabfall.

Gemisch-Kabelzug wieder anschliessen, und zwar
mit etwe 1,6 mm (1/16") freler Bewegung eche

das Kabe! beginnt am Dilisenhebel zu ziehen.

Am Gemischknopf ziehen bis das Gestinge im
Begriff ist, die Vergaserdlise zu verstellen, und
jetzt Bchnelleerlauf-FEinatellschraube einstellen,
um eine Motordrehzahl in warmem Zustand ven
etwa 1000 UPM festzulegen.

Als letztes 18t der Kolbendimpier mit dilnnem

yntGri':ﬂ., Klasse 5.A.E. 20, nachzufiillen bis der
Clepiegel 13 mum (1/2") tber der Oberfliche des
hohlen Kolbens liegt.

Beme

Bei gegen Staub abgedichteten Vergasern, die durch
ein Querloch im Saugkammerhals und Fehlen des
Belliftungslochs in der Démpferkappe erkenntlich
sind, muss der Olpegel 13 mm (1/2") unter der Ober-
fliche der hohlen Kolbenstange liegen.



ABSTIMMEN
Mehrfach-Vergaser

Luftfilter demontleren, Pos. 1 wie fiir Einzelvergaser
durchfithren und dann:

1]
LIl
A. Diiseneinstellmuttern an allen Vergasern nach cben

fiir magereres bzw. nach unten fir fetteres Gemisch
um den gleichen Betrag drehen bis die schnellate
Leerlaufdrehzahl, die weiterhin runden Lauf
gewlhrleistet, bhesteht.

B. Drosseleinstellschrauben nachstellen, um falls
erforderlich auf riehtige Leerlaufdrehzahl zu
korrigieren.

fett

9
A. Elne der Klemmechrauben an den Drosselspindel- - richtig
Verbindungen 15sen. \

B. Disensteuergestinge abklemmen, indem bel Doppel- an nager
vergasern elner, bel Dreifach-Vergasern zwei der
Gestiinge-Drehbolzen entfernt werden.

C. Pos. 2 und 3 wie fiir Einzelvergaser durchfithren und
sodann zusétzlich:

12 ZEIT o

A. Gemischverhiltnis kontrollieren, indem der Hebestift
des vorderen Vergasers vorsichilg etwa 0,8 mm
(1/32") angehoben wird. Die oben abgebildeten
Kennlinien fllustrieren den maglichen Effekt auf
Motordrehzahl.

B. Vorgang am hinteren Vergaser wlederholen und nach
erfolgter Einstellung vorderen Vergaser nochmals
kontrollieren, da dle Vergaser voneinander abhinglg
sind,

C. Pos, 5 gibt Aufschluss Ober richtiges Auspuifgas.

=g

A. Klemmschraube an Dmnn&lupmdel-vora?n?ungen
festziehen und Gestingestifthebel derart

10 einatellen, dass der Stift auf der Kante dea

A. Motor erneut starten und Drosseleinstellschrauben ﬂbertﬂgungshabull: chas liegt (siehe ° ingesetzte
auf allen Vergasern derart einregeln, dass die Abblldung). Auf dim.?hm ist dafiir gesorgt,
gewiinschte Leerlanfdrehzahl wie von der Ziindungs- dass die richtige Verzdgerung bei Betitigung
Warnlampe angezeigt besteht. der Drosselklappe des vorderen Vergasers

3 besteht.

B. Anssuggeriusch an allen Vergasern abhéiren und . . .

vergleichen, wobei die Dm:ltehl sellsghrenben B. Diisenbetitigungsgestinge wieder verbinden, so
achrustellen sind bis das Ansauggeriusch an dase beide Diisen glelchzeitlg ihre Bewegung

allen Luftirichtern gleich ist. heglanes.



ABSTIMMEN
- Mehrfach-Vergaser (Fortsetzung)
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A. Gemisch-Kabelrug wieder anschliessen, und
gwar mit etwa 1,6 mm (1/16") freier Bewegung
ehe das Kabel beginnt an den Dijsenhebeln zu
ziehen,

B. Am Gemischknopf ziehen bis das Gestinge im
Begriff ist, die Vergaserdisen zu verstellen,
und jetzt Schnelleerlauf-Finstellschraube
einstellen, um eine Motordrehzahl in warmem

‘ Zustand von etwa 1000 UPM festzulegen.

.  Luftiilter wieder montieren.

EINSTELLEN UND WARTUNG
Ausmitten der Diise

5 Der Kolben muss frei mit einem hérbaren
Klickgeriusch auf die Vergaserbriicke fallen, nach-
dem der Hebestift bel v8llig nach oben geschraubter
Diige freigegeben wird, Ist dies nur bei nach unten
geechraubter Dilse miiglich, dann erfordert die

Dilee ein erneutes Ausmitten. Hierzu wie folgt
verfahren:

I6 i A 6203

A, Dilsenbetitigungegestinge ausbauen und seitlich
abachwenken,

B. Dise zwecks epiiteren richtigen Wiedereinhaus
markieren und herausziehen, Diisensicherungs-
feder entfernen, Einstellmutter wieder elnsetzen
und sowelt wie méglich eindrehen,

C. Diise wieder einsetzen, wobei der Schlitz im
Diisenkopf in der relativ zum Betitigungsgestinge
richtigen Lage zu halten ist.

D. Difgenkontermutter lockern bis sich die Gruppe
frei drehen lasst.

A. Kolbendimpfer entfernen und mit Bleistift oben
auf Kolbenstange Druck ausiiben,

B. Diisenkontermutter festziehen, wobel der Schlitz
im Diisenkop{ weiterhin in richtiger Lage zu
haiten ist und die Diise fest gegen die Einstell-
mutter aufliegen muss.

C. Als letztes wie unter Pos. 15 beschrieben
kontrollieren,

D. Betitigungselemente wieder susammensetzen.

E. Kolbendimpfer erneut mit difnnermn Motordl auffiille
(siche Pos. B).

Saubern

I8

A. Entsprechend den empfohlenen Zeitspannen nach
vorherigem Markieren zwecke richtigen spateren
Wiederzusammenbaus Kolben/Saugkammergruppe
vorsichtig aboehmen.

B. Unter Verwendung eines benzinbenetzten Tuchs
Bohrung in Saugkammer siubern sowie auch die
beiden Kolbendurchmesser,

C. Lediglich Kolbenstange etwas len und in gekenn-

zeichneter Lage wieder zusammenbauen.,



EINSTELLEN UND WARTUNG

- (Fortsetzung)
Schwimmerkammer

A. Schwimmerkammerdeckel abnehmen und wenden,
B. Bel auf 8itz aufsitzender Nadel einen 11 mm (7/16")

Kraftstoffpegel

Nadelgrosse und - lage

& 430F

A, Die Nadelgriese wird bei der Motorkonstruktion
festzelegt.

B. Zum Kentrollieren, ob richtige Nadel eingesetzt
wurde: zwecks gpéteren richtigen Wiedereinbaus

markieren und Kolben/Saugkammerg ruppe abnehmen.
C. Nadelklemmachraube lockern, Nadel herausziehen

und Identifizierungasmarke der Nadel mit den
empfohlenen Werten verglelchen,

{3 Rundetift rwischen Gabelhebel und Lippe des D. Richtige Nadel wieder einsetzen und in Einbaulage

Schwimmerkammerdeckels einsetzen.
C. Dle Hebelepitzen milssten jetst auf der Stange

sichern, so dass der Bund am Nadelschaft mit der
Planfliche des Kolbens abachneidet,

aufliegen. Ist dies nicht der Fall, Hebel vorsichtig E. Kolben/Saugkammergruppe entsprechend vorheriger
_ biegen bis enteprechende Auflage besteht. Kennzeichnung wieder zusammenbauen.
Stdrungen
Symptom Ursaache Besaitigung Poa. Nr.
Unruhiger Lauf ) Klebender Kolben:
Absterben bei Leerlauf ) Verschmutzter Kolben und
Unzulingliche Kraftabgabe ) Saugkammer
Zu hoher Kraftstoffver- ) Diige nicht mittig Siubern 18
brauch ] Verb Nadel Ermeut ausmitten 15,16 und 17
sibogene e Neue einsetzen 20
Gemisch bei Leerlauf zu .
fott m;::d;::t::frie;ﬁh Neue einsetzen Siehe Zerlege-
¢ g und Wieder-
Schmutz unter oberer Siubern zusammenbay -
Dichtacheibe Druckachrift
t ecketelie Defekte untere Dichtung Neue einsetzen
Uberfluten der Bchwimmer- Priifen und Stand 19
kammer oder Diise Unrichtiger Kraftstoffpegel neu eingtellen
Verschmutztes oder Stehe Zerlege-
verschlissenes Schwimmer- Séiubern oder Ventil und Wieder-
kammer-Nadelventil eIneuern zusammenbau-
Druckschrift

Durchstochener Schwimmer

Neuen einsetzen
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